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MALOWARKA DROGOWA

KONTUR 50

DO OZNAKOWANIA CIENKOWARSTWOWEGO FARBA

Malowarka Kontur 50 jest przeznaczona do malowania natryskowego bezpowietrznego farbg. Dzieki swemu
kompaktowemu rozmiarowi, malowarka Kontur 50 jest idealna do znakowania w miescie farba, nie utrudniajgc
przy tym ruchu ulicznego. Bezpowietrzna technologia znakowania umozliwia stosowanie farb o wysokiej
lepkosci z duzg zawarto$cig czgstek statych. Dzieki panelowi sterowania mozna ustawi¢ 10 ré6znych rodzajow
linii znakujgcych w trybie recznym, poétautomatycznym i automatycznym. Starannie dobrane podzespoty
zapewniajg niezawodnos¢ i dtugg zywotnos¢ sprzetu. W urzgdzeniu zamontowano wysokiej jakosci
podzespoty produkowane przez wiodace firmy, np. Graco, Danfoss, Festo, Fini i Kamber.

@5} STANDARDOWA KONFIGURACJA:

[+ unoszony wskaznik;

[« panel pomocniczy z licznikiem motogodzin;

 filtr farby;

[+ S$wiatto ostrzegawcze na wysuwanym drgzku;

= pistolet reczny z wezem o dt. 10 m.

[ S$wiatto jednostki do znakowania;

[~ kompensator skokéw cisnienia farby;

¥ mozliwos$¢ podtaczenie pompy bezposrednio

do pojemnika z farbg KONTUR.

SPECYFIKACJA KONTUR 50
Typ silnika spalinowy
Moc wyjsciowa silnika, kW 9.6
Moc silnika, KM 13
Pojemnos¢ silnika, cm?® 420
Sprezarka ttokowa
Maksymalne nachylenie robocze drogi, % 10
Maksymalna zdolno$¢ pokonywania wzniesien, % 20
Predkos¢ transportowa, km/h 8
Zasobnik na mikrokulki szklane, | 17
Zasobnik na mikrokulki szklane, kg 28
Wstepnie ustawione programy maks. 7
Materiat do znakowania farba
Maksymalna predko$¢ znakowania, km/h 5
Pojemnos¢ zbiornika paliwa, | 6,6
Pojemnos¢ zbiornika oleju, | 18
Liczba linii malowanych jednoczesnie 2
Liczba pistoletow 2
Szeroko$¢ podwajnej linii, mm maks. 150
Szerokos¢ pojedynczej linii, mm maks. 250
Ogodlne wymiary urzadzenia
(dt. x szer. x wys.), mm:
- potozenie robocze 3000x1200x1300
- potozenie transportowe 2200x1200x1300
Masa bez obcigzenia 500
Masa catkowita 650

“%¢ OPCUE:

e Swiatla pozycyjne i kierunkowskazy LED;
e zbiornik demontowalny, 45 I;

e przedituzka do pistoletu recznego na farbe, 50 cm.




MALOWARKA DROGOWA

KONTUR 100

DO OZNAKOWANIA CIENKOWARSTWOWEGO FARBA

Malowarka drogowa Kontur 100 jest przeznaczona do malowania natryskowego bezpowietrznego farba.
Dzieki swemu kompaktowemu rozmiarowi jest idealng maszyng sredniej wielkosci uzywang do znakowania
drog miejskich, gminnych i powiatowych. Wysokiej jakosci podzespoty wyprodukowane przez wiodgce firmy
stanowig gwarancje niezawodnosci i dtugiej zywotnosci urzgdzenia. Po jednorazowym zatadowaniu
materiatbw mozna wykona¢ oznakowania o powierzchni 300 m2.

| @5} STANDARDOWA KONFIGURACJA:

[ centralna jednostka do znakowania, w skfad ktérej
wchodzg trzy pary pistoletéw, sktadajgce sie
z pistoletu na farbe i pistoletu na mikrokulki szklane;

[ przetgcznik kciukowy zastepujacy przycisk «Start»
na panelu sterowania znakowaniem;

[ reczny pistolet pneumatyczny do czyszczenia
powietrzem urzgdzen roboczych;

[ uchwyt do przeniesienia pistoletu na prawg strone;

[« panel sterowania znakowania;

Kl

przetacznik nozny zastepujacy przycisk «Starty»
na panelu sterowania znakowaniem;

Kl

czujnik przeptywu farby;

Kl

pistolet reczny z wezem o dt. 10 m;

X

Swiatto ostrzegawcze na dachu;

K

reflektor jednostki do znakowania;

Kl

o$wietlenie stanowiska pracy operatora;

Kl

kompensator skoku ci$nienia farby.

OPCUE:

uchwyt do przeniesienia pistoletu na lewg strone;
przedtuzka do pistoletu recznego na farbe, 50 cm;

znak wskazujacy, z ktérej strony nalezy oming¢ urzadzenie.

PARAMETRY GtOWNE

SPECYFIKACJA

Typ silnika

Moc wyjsciowa silnika, kW

Moc silnika, KM

Pojemnos¢ silnika, cm?

Sprezarka

Maksymalne nachylenie robocze drogi, %

Maksymalna zdolno$¢ pokonywania wzniesien, %

Predkos$¢ transportowa, km/h

Zasobnik na mikrokulki szklane, |
Zasobnik na mikrokulki szklane, kg
Przekatna ekranu panelu sterowania, cal
Wstepnie ustawione programy

Materiat do znakowania

Maksymalna predko$¢ znakowania, km/h
llo$¢ materiatu do znakowania, kg
Pojemnos¢ zbiornika paliwa, |
Pojemnos¢ zbiornika oleju, |

Liczba linii malowanych jednocze$nie
Liczba pistoletow

Szerokos$¢ podwajnej linii, mm
Szerokos¢ pojedynczej linii, mm

Ogolne wymiary urzagdzenia

(dt. x szer. x wys.), mm:

- potozenie robocze

- potozenie transportowe

Masa bez obcigzenia

Masa catkowita

KONTUR 100
spalinowy
17,2
23
627
ttokowa
10

maks. 150
maks. 300

4700%x2000%2100
2800%1300x2100
1100
1350

dodatkowa, czwarta para, sktadajgca sie z pistoletu na farbe i pistoletu na mikrokulki szklane na prawej jednostce znakowania;




MALOWARKA DROGOWA

KONTUR 300

DO OZNAKOWANIA CIENKOWARSTWOWEGO FARBA

Malowarka drogowa Kontur 300 jest przeznaczona do malowania natryskowego bezpowietrznego farba.
Dzieki kompaktowemu rozmiarowi urzgdzenia mozliwe jest malowanie oznakowan, nie utrudniajgc przy
tym ruchu drogowego w miescie. Hydrauliczny naped kot zapewnia ptynna jazde. Wysokiej jakosci
podzespoty wyprodukowane przez wiodgce firmy stanowig gwarancje niezawodnosci i diugiej zywotnosci
urzgdzenia. Po jednorazowym zatadowaniu materiatbw mozna wykona¢ oznakowania o powierzchni
600 m>.

@g} STANDARDOWA KONFIGURACJA: PARAMETRY GLOWNE

[4 centralna jednostka do znakowania, w sktad ktorej SPECYFIKACJA KONTUR 300
wchodzg trzy pary pistoletow, sktadajgce sie Typ silnika diesel
z pistoletu na farbe i pistoletu na mikrokulki szklane; Moc wyjsciowa silnika, kW 24,5
Moc silnika, KM 33
¥4 przetgcznik kciukowy zastepujacy przycisk «Start» Pojemnosé¢ silnika, cm? 1123
na panelu sterowania znakowaniem; Norma emisji spalin EU Stage IlIIA (TIER 1)
o Sprezarka ttokowa
4 uchwyt do przeniesienia pistoletu na prawg strone; Maksymalne nachylenie robocze drogi, % 10
. . Maksymalna zdolno$¢ pokonywania wzniesien, % 20
v
[ panel sterowania znakowania; Predkosé transportowa, km/h 12
[ przetgcznik nozny zastepujgcy przycisk «Start» Zasobnik na mikrokulki szklane, | 60
na panelu sterowania znakowaniem: Zasobnik na mikrokulki szklane, kg_ 100
Przekatna ekranu panelu sterowania,cal &7/
¥ czujnik przeptywu farby; Wstepnie ustawione programy maks. 24
) . Materiat do znakowania farba /
[ pistolet reczny z wezem o dt. 10 m; (podstawowy/opcjonalny) chemo spray
o 100:2
[ $wiatto ostrzegawcze na dachu; (mieszane
¥ reflektor jednostki do znakowania; = : poza urzadzeniem)
Maksymalna predko$¢ znakowania, km/h 7
[ oswietlenie stanowiska pracy operatora; llo$¢ materiatu do znakowania, kg 300
Pojemnosc¢ zbiornika paliwa, | 40
[ naped hydrauliczny do podnoszenia i opuszczania Pojemno$é zbiornika oleju, | 45
centralnej jednostki do znakowania; Liczba linii malowanych jednoczesnie 2
. o . Liczba pistoletow 3
~ napeq hydraullczny do podnoszenia i opuszczania Szeroko$¢ podwdjnej linii, mm maks. 150
wskaznika; Szeroko$¢ pojedynczej linii, mm maks. 300
[ reczny pistolet pneumatyczny do czyszczenia 8?"1"522?' mx'av‘vr)i'su)rzr?sﬁ?ma
powietrzem urzgdzen roboczych; - polozenie robocze 5000%2000%2100
. . . - potozenie transportowe 3150%1300%2100
7 .
[ platforma tylna dla pomocnika i na pachotki drogowe; I ETER -
% kompensator skoku ci$nienia farby. Masa catkowita 1900

OPCUJE:

o dodatkowa, czwarta para, sktadajgca sie z pistoletu na farbe i pistoletu na mikrokulki szklane na prawej jednostce znakowania;
uchwyt do przeniesienia pistoletu na lewg strone;

znak wskazujacy, z ktérej strony nalezy oming¢ urzadzenie;

przedtuzka do pistoletu recznego na farbe, 50 cm;

chemo spray 100:2, opcja mieszania poza urzgdzeniem dla jednej linii.




MALOWARKA DROGOWA

KONTUR 600

DO OZNAKOWANIA CIENKOWARSTWOWEGO FARBA

Malowarka drogowa Kontur 600 jest przeznaczona do malowania natryskowego bezpowietrznego farba.
Dzieki swemu kompaktowemu rozmiarowi moze stuzyé do znakowania drég miejskich i podmiejskich, nie
utrudniajgc przy tym ruchu na drodze. Hydrauliczny naped két zapewnia ptynna jazde. Mozliwe jest
podnoszenie i opuszczanie wskaznika ze stanowiska operatora. Wysokiej jakosci podzespoty
wyprodukowane przez wiodgce firmy stanowig gwarancje niezawodnosci i diugiej zywotnosci urzgdzenia.
Po jednorazowym zatadowaniu materiatbw mozna wykona¢ oznakowania o powierzchni 1200 m2.

PR
pro

@ﬁ} STANDARDOWA KONFIGURACJA: PARAMETRY GLOWNE

[ centralna jednostka do znakowania, w skfad ktorej
wchodzg trzy pary pistoletow, skiadajgce sig Typ silnika diesel
z pistoletu na farbe i pistoletu na mikrokulki szklane; Moc wyjéciowa silnika, kW 455
Moc silnika, KM 61,9
[ przetgcznik kciukowy zastepujacy przycisk «Start» Pojemno$é¢ silnika, cm? 2216
na panelu sterowania znakowaniem; Norma emisji spalin EU IIA(TIER 2)
S Sprezarka ttokowa
[ uchwyt do przeniesienia pistoletu na prawg strone; Maksymalne nachylenie robocze drogi, % 10
. . Maksymalna zdolno$¢ pokonywania wzniesien, % 20
[ panel sterowania znakowania; Predkosé transportowa, km/h 12
[ przetgcznik nozny zastepujgcy przycisk «Start» Zasobnik na mikrokulki szklane, | 2x55
na panelu sterowania znakowaniem:; Zasobnik na mikrokulki szklane, kg_ 170
Przekatna ekranu panelu sterowania,cal 5,7
[ czujnik przeptywu farby; Wstepnie ustawione programy maks. 24
Materiat do znakowania farba /
¥ pistolet reczny z wezem o dt. 10 m; (podstawowy/opcjonalny) chemo spray
[ $wiatto ostrzegawcze na dachu; (m::SOZ'azne
. . . poza urzgdzeniem)
[ reflektor jednostki do znakowania; Maksymalna predkosé znakowania, km/h 7
4 oswietlenie stanowiska pracy operatora; llo$¢ materiatu do znakowania, kg 600
Pojemnos¢ zbiornika paliwa, | 50
% naped hydrauliczny do podnoszenia i opuszczania Pojemnos$¢ zbiornika oleju, | 75
centralnej jednostki do znakowania; Liczba linii malowanych jednocze$nie 2
Liczba pistoletow 3
[ naped hydrauliczny do podnoszenia i opuszczania Szerokos$¢ podwdjnej linii, mm maks. 150
wskaznika; Szerokosé pojedynczej linii, mm maks. 300

Ogolne wymiary urzgdzenia

¥ reczny pistolet pneumatyczny do czyszczenia (dk. x szer. x wys.), mm

powietrzem urzgdzen roboczych; - potozenie robocze 5000%2000%2100
L . - potozenie transportowe 3150%1300%2100
= .
[ platforma tylna dla pomocnika i na pachotki drogowe; e SR s EE 1850
% kompensator skoku ci$nienia farby. Masa catkowita 2600

OPCJE:

e dodatkowa, czwarta para, sktadajgca sie z pistoletu na farbe i pistoletu na mikrokulki szklane na prawej jednostce znakowania;
uchwyt do przeniesienia pistoletu na lewg strone;

znak wskazujacy, z ktérej strony nalezy oming¢ urzadzenie;

przedtuzka do pistoletu recznego na farbe, 50 cm;

chemo spray 100:2, opcja mieszania poza urzgdzeniem dla jednej linii.




MALOWARKA DROGOWA RECZNA

SHMELOK HP

DO OZNAKOWANIA GRUBOWARSTWOWEGO MASA CHEMOUTWARDZALNA

Shmelok HP to reczna malowarka drogowa przeznaczona do malowania gtadkich linii lub linii o zmiennych
profilach, przy uzyciu mas chemoutwardzalnych, z mozliwoscig posypu odblaskowych mikrokulek szklanych.
Urzadzenie wyposazone jest w bloki do znakowania, stuzgce do malowania linii o szerokosci 100, 120, 150,
200, 240, 250, 300, 400 i 500 mm. Do wymiany jednostki do znakowania nie sg konieczne zadne narzedzia.
Zasobnik na mikrokulki szklane mozna dostosowaé¢ do szerokosci konkretnej jednostki do znakowania.

PARAMETRY GEOWNE
SPECYFIKACJA

Materiat do znakowania
Sposéb nanoszenia
Zuzycie materiatu, kg/m?
Szerokos$é linii*, mm

Liczba wymiennych jednostek w zestawie podstawowym
Pojemnos$¢ zasobnika (pojemnika) na mikrokulki szklane, | (kg)
Srednica zbiornika na mase, mm

Sposéb nanoszenia mikrokulek szklanych

Regulacja szerokosci nanoszenia mikrokulek szklanych, mm
Regulacja zuzycia mikrokulek szklanych

Grubos$¢ oznakowania, mm

Wymiary ogélne (dt. x szer. x wys.), mm:

- potozenie robocze

- pofozenie transportowe

Masa bez jednostki do znakowania i cze$ci wymiennych, kg
Masa jednostki do znakowania (uzalezniona od rozmiaru), kg
Wymiary ogdlne rynny spustowej (dt. x szer. x wys.), mm:
Personel operacyjny, liczba os6b

* Jest uzalezniona od rozmiaru wymiennej jednostki do znakowania.

SHMELOK HP

masa chemoutwarzdalna
blok malujgcy
maks. 7,2
100, 120, 150, 200, 240, 250,
300, 400, 500**
e
16 (25)

200 - 280
grawitacyjnie
zasuwa w 50 mm skokach
mozliwa, wymienne sprzegto cierne
1,5..3

2000x800%1100
1200%800x%1100
95
8,9,10, 11, 12, 13, 15, 18
380%480x280
2

** Wykonywanie linii o maksymalnej szerokosci 500 mm jest uzgadniane przy sktadaniu zamoéwienia.

*** Rozmiar jest okreslany przy sktadaniu zaméwienia.

SHMELOK HP 240

masa chemoutwarzdalna
blok malujgcy
maks. 7,2
100, 120, 150, 200, 240

qwx

10 (15)
200 - 280
grawitacyjnie
zasuwa w 50 mm skokach
mozliwa, wymienne sprzegto cierne
1,5..3

2000%625%x1100

1200%625%1100
83

8,9,10, 11,12

380x480%280
2




MALOWARKA DROGOWA RECZNA

SHMELOK HP STRUCTURE

DO OZNAKOWANIA GRUBOWARSTWOWEGO MASA CHEMOUTWARDZALNA

Urzadzenie stuzy do wykonywania poziomych oznakowan strukturalnych przy uzyciu bezrozpuszczalnikowe;j
masy chemoutwardzalnej na bazie zywicy. Masa do znakowania jest przygotowywana na miejscu,
bezposrednio przed uzyciem. Oznakowania sg wykonywane przez naktadanie masy, ktéra wydostaje sie
przez klapke bloku malujgcego na watek iglasty. Podczas wykonywania oznakowania jednocze$nie
rozsypywane sg odblaskowe mikrokulki szklane. Urzgdzenie wyposazone jest w jednostki do znakowania
(bloki malujgce) do malowania linii o szerokosci 100, 120, 150, 200, 240, 300, 400 i 500 mm*. Szeroko$¢
posypywania mikrokulkami szklanymi mozna dostosowac¢ do szerokosci konkretnej jednostki do znakowania.

Maszyna jest sterowana recznie przez operatora.

PARAMETRY Gt OWNE

SPECYFIKACJA SHMELOK HP STRUCTURE

Materiat do znakowania

Sposdb nanoszenia

Rodzaj oznakowania

Predkos$¢ znakowania, km/h

Zuzycie materiatu, kg/m?

Szeroko$¢ linii**, mm

Jednostki wymienne w standardowej konfiguraciji:

Pojemnos¢ zasobnika (pojemnika) na mikrokulki szklane, | (kg)
Sposob nanoszenia mikrokulek szklanych

Regulacja szerokosci nanoszenia mikrokulek szklanych, mm
Regulacja zuzycia mikrokulek szklanych

Wymiary ogdélne (df. x szer. x wys.), mm:

- potozenie robocze

- potozenie transportowe

Masa bez jednostki do znakowania i cze$ci wymiennych, kg
Masa jednostki do znakowania (uzalezniona od rozmiaru), kg
Wymiary ogdlne rynny spustowej (dt. x szer. x wys.), mm:
Personel operacyjny, liczba oséb

* Obejmuje jeden rozmiar, inne rozmiary zamawiane sg osobno.
** Jest uzalezniona od rozmiaru wymiennej jednostki do znakowania.

masa chemoutwardzalna
naktadanie
linia strukturalna
2-3
25-53
100, 120, 150, 200, 240, 300, 400, 500***
rn
10 (16)
grawitacyjnie
100 - 500
mozliwa, wymienne sprzegto cierne

1900x900%1020
1050x900%1020
70
5,9; 6,1;6,4; 7,0; 7,5; 8,0; 9,3; 10,5
600%230%240
2

*** Wykonywanie linii o maksymalnej szerokosci 500 mm jest uzgadniane przy sktadaniu zamoéwienia.

*** Rozmiar jest okreslany przy sktadaniu zamoéwienia.




MALOWARKA DROGOWA

KONTUR 90HP

DO OZNAKOWANIA GRUBOWARSTWOWEGO MASA CHEMOUTWARDZALNA

Malowarka Kontur 90HP jest przeznaczona do wykonywania grubowarstwowych, poziomych oznakowan
drég przy uzyciu dwuskladnikowych mas chemoutwardzalnych i odblaskowych mikrokulek szklanych.
Urzadzenie wykonuje linie gtadkie i strukturalne. Kontur 90HP to urzgdzenie przeznaczone do prowadzenia
przez operatora. Hydrauliczny naped jezdny zapewnia bezstopniowg regulacje predkosci jazdy. Jednostka
do znakowania wyposazona jest w aplikatory do linii strukturalnych. Gtadkie linie przerywane sg nanoszone
przy pomocy uktadu bloku malujgcego. Masa chemoutardzalna jest mieszana z utwardzaczem w mieszadle
dynamicznym bezposrednio przed wykonaniem linii. Utwardzacz jest dozowany automatycznie. Zuzycie
masy jest uzaleznione od rodzaju oznakowania i wzoru linii strukturalnej i moze sie waha¢ od 1,5 do
6 kg/m2. Jednostka do znakowania z aplikatorem i pistoletem na mikrokulki szklane zamontowana jest z
prawej strony urzadzenia. Sterowanie czyszczeniem mieszadta i aplikatora odbywa sie na panelu operatora
i wymaga minimalnej uwagi pomocnikéw. Odblaskowe mikrokulki szklane nanoszone sg na linie za
posrednictwem regulowanego dyfuzora bezposrednio podczas malowania przy uzyciu automatycznego
pistoletu na mikrokulki szklane.

@ STANDARDOWA KONFIGURACJA::

[ jeden aplikator do wykonywania struturalnego oznakowania
(rozmiar jest okreslany podczas sktadania zamdéwienia);

% automatyczny pistolet na mikrokulki szklane;

4 M21 panel sterowania znakowania;

% pomocniczy panel sterowania urzadzeniem;

¥ zasobnik na materiat podstawowy z recznym mieszadtem;
¥ zbiornik utwardzacza;

[ zbiornik na ptyn czyszczacy;

[ pneumatyczne i elektryczne elementy sterujgce;

¥ wskaznik teleskopowy.

o
*%° OPCJE:
@ . reflektor jednostki do znakowania;
e Swiatlo ostrzegawcze na wysuwanym drazku.



MALOWARKA DROGOWA

KONTUR 650HPE

DO OZNAKOWANIA GRUBOWARSTWOWEGO MASA CHEMOUTWARDZALNA

Malowarka Kontur 650HPE jest przeznaczona do wykonywania poziomych oznakowan drég przy uzyciu
dwusktadnikowych mas chemoutwardzalnych i odblaskowych mikrokulek szklanych. Przy uzyciu urzgdzenia
mozna wykonywacg linie gtadkie oraz dwa rodzaje linii strukturalnych (o strukturze nieregularnej i regularnej).
Jednostka do znakowania wyposazona jest w dwa aplikatory do malowania linii pojedynczych i podwojnych.
Do kazdego rodzaju linii wykorzystywany jest inny aplikator. Masa chemoutwardzalna jest mieszana
z utwardzaczem w mieszadle dynamicznym bezposrednio przed wykonaniem linii. Materiaty sg dozowane
automatycznie przy uzyciu pomp o zmiennej wydajnosci. Zuzycie masy jest uzaleznione od rodzaju
oznaczenia i wzoru linii strukturalnej i moze sie waha¢ od 1,5 do 6 kg/m? Jednostka do znakowania
z aplikatorem i pistoletem na mikrokulki szklane zamontowana jest z prawej strony urzgdzenia. Czas zmiany
na lewg strone wynosi 30 min., jezeli wykonywana jest przez 2 osoby. Sterowanie czyszczeniem mieszadta
i aplikatora odbywa sie na panelu operatora i wymaga minimalnej uwagi pomochikéw. Odblaskowe mikrokulki
szklane nanoszone sg na linie za posrednictwem regulowanych dyfuzoréw bezposrednio podczas malowania
przy uzyciu automatycznych pistoletéw na mikrokulki szklane. Urzgdzenie nalezy przewozi¢ na miejsce pracy
na naczepie niskopodwoziowej o nosnosci minimum 3,5 tony.

=

@ STANDARDOWA KONFIGURACJA::

[ jeden zestaw aplikatoréw do linii gtadkich*;

[ dwa pistolety na mikrokulki szklane;

&

panel sterowania znakowania;

K

przetacznik nozny zastepujacy przycisk «Start»
na panelu sterowania znakowaniem;

mieszadto hydrauliczne w zbiorniku masy;

&l

&

Swiatto ostrzegawcze na dachu;

K

reflektor jednostki do znakowania;

K

oswietlenie stanowiska pracy operatora;

K

Swiatto jednostki do znakowania;

Q

platforma tylna dla pomocnika i na pachotki drogowe;

Kl

Swiatto jednostki do znakowania;wskaznik z podnoszeniem/opuszczaniem hydraulicznym.

eye] OPCUJE:

o o e dodatkowe aplikatory do linii gtadkich i strukturalnych**;
® przetgcznik kciukowy zastepujgcy przycisk «Start» na panelu sterowania znakowaniem;
® znak wskazujacy, z ktérej strony nalezy oming¢ urzadzenie.

* Obejmuje jeden rozmiar, inne rozmiary zamawiane sg osobno.
** Rozmiary i ilo§¢ dodatkowych aplikatorow okreslane s przy sktadaniu zamoéwienia.




PODSUMOWANIE PARAMETROW

MALOWARKI DROGOWE

DO ZNAKOWANIA GRUBOWARSTWOWEGO MASA CHEMOUTWARDZALNA

PARAMETRY GEOWNE

SPECYFIKACJA KONTUR 90HP KONTUR 650HPE
Typ silnika spalinowy diesel

Moc wyjsciowa silnika, kW 1,5 24

Moc silnika, KM 16 51
Pojemnosc¢ silnika, cm?® 479 2434
Norma emisji spalin - EU Stage IllIA (TIER 3)
Sprezarka ttokowa ttokowa
Maksymalne nachylenie robocze drogi, % 10 10
Maksymalna zdolno$¢ pokonywania wzniesien, % 20 20
Predkos¢ transportowa, km/h 5 12
Zasobnik na mikrokulki szklane, | 17 100
Zasobnik na mikrokulki szklane, kg 40 160
Przekatna ekranu panelu sterowania, cal - 5,7
Wstepnie ustawione programy maks. 7 maks. 24
Materiat do znakowania (podstawowy/opcjonalny) masa chemoutwardzalna masa chemoutwardzalna
Maksymalna predko$¢ znakowania, km/h

(z materiatem podstawowym/opcjonalnym) 5 5

llo$¢ materiatu do znakowania, kg 150 820
Utwardzacz, | 10 30

Ptyn do przeptukiwania, | 10 30
Pojemnosé zbiornika paliwa, | 75 60
Pojemnosé zbiornika oleju, | 39 80

Liczba linii malowanych jednoczesnie 1 2

Liczba pistoletow 1 2
Szerokos$¢ podwajnej linii, mm - 100, 120, 150
Szerokos$¢ pojedynczej linii, mm 100, 120, 150, 200, 240 100, 120, 150, 200, 240, 250, 300
Ogolny wymiary urzgdzenia (dt. x szer. x wys.), mm

- potozenie robocze 3500%1200%1200 7500%2200x2600
- pofozenie transportowe 2000x1200%1200 4500x%1600x2400
Masa bez obcigzenia, kg 480 2500

Masa catkowita, kg 660 3600




URZADZENIA DO OZNAKOWANIA GRUBOWARSTWOWEGO MASA TERMOPLASTYCZNA

VOLOKUSHA

URZADZENIE DO NANOSZENIA MAS
CHEMOUTWARDZALNYCH/TERMOPLASTYCZNYCH

Volokusha to urzgdzenie przeznaczone do recznego nanoszenia mas chemoutwardzalnych do poziomego
znakowania drég. Urzgdzenie to wykonano z materiatu odpornego na wysokg temperature i korozje, zatem
moze by¢ uzywane takze do nanoszenia materiatdéw termoplastycznych. Urzgdzenie do nanoszenia mas
chemoutwardzalnych Volokusha jest dostepne w szes$ciu rozmiarach do nanoszenia linii o szerokosci 100,
120, 150, 200, 240, 250, 300, 400 i 500 mm i grubosci 3—-5 mm.

PARAMETRY GEtOWNE
TYP Wymiary ogélne (dt. x szer. x wys.), mm Masa, kg
(rommanton o) Potozenie robocze

Volokusha 100 1350%140x260 1600x140x870 10,3
Volokusha 120 1350%160x260 1600x160x870 10,4
Volokusha 150 1350%190x260 1600x190x870 10,5
Volokusha 200 1350x240%260 1600x240x870 1.1
Volokusha 240 1350x280x260 1600x280x870 13
Volokusha 250 1350x290x260 1600x290x870 1,4
Volokusha 300 1350%340x260 1600x340x870 11,9
Volokusha 400 1350x440%260 1600x440x870 16,5
Volokusha 500 1350x540%260 1600x540x870 17,3




URZADZENIA DO OZNAKOWANIA GRUBOWARSTWOWEGO MASA TERMOPLASTYCZNA

VULKAN

URZADZENIE DO PRZYGOTOWANIA MASY TERMOPLASTYCZNEJ

Urzagdzenie serii Vulkan stuzy do topienia i mieszania materiatu termoplastycznego bezposrednio przed
zatadowaniem go do malowarki drogowej. Gtéwne jednostki podgrzewania sktadajg sie ze zbiornika lub
zbiornikdw na mase termoplastyczng oraz jednostki zasilajgcej. Ciepto generowane przez palnik olejowy
przenoszone jest na mase za posrednictwem posredniego nosnika ciepta (podgrzewanie posrednie) albo
bezposrednio poprzez scianki zbiornika na mase termoplastyczng (podgrzewanie bezposrednie). Jednostka
zasilajgca zasila czesci i podzespoty robocze maszyny, takie jak mieszadto, palnik, system automatyki oraz
naped klapy (jezeli urzadzenie posiada naped klapy). System automatyki zapewnia utrzymywanie ustawien
temperatury masy termoplastycznej w wymaganym zakresie przez caty czas cyklu przygotowania materiatu.
W dostarczanym pakiecie znajduje sie rynna spustowa, pirometr, palnik gazowy, drabinka (tylko w niektorych
modelach), rekawice Zzaroodporne i Swiatetko ostrzegawcze. Niektdore modele podgrzewarek serii Vulkan
mogg by¢ wyposazone w przenosniki zatadowcze. Podgrzewarke nalezy zamontowaé na podwoziu
samochodu ciezarowego o dostatecznej no$nosci.

Vulkan 5000




PODSUMOWANIE PARAMETROW

WYPOSAZENIE SERII VULKAN

URZADZENIA DO PRZYGOTOWYWANIA MASY TERMOPLASTYCZNEJ

PARAMETRY GLOWNE

SPECYFIKACJA VULKAN 5000 VULKAN 5000M VULKAN 800M
Zbiorniki na mase termoplastyczna, szt. 1 1 1
Sposéb podgrzewania bezposrednie posrednie posrednie
Maksymalna masa materiatu, kg 5000 5000 800
Pojemnosc¢ zbiornika na mase termoplastyczna, | 2500 2500 400
Palniki olejowe, szt. 1 1 1
Moc palnika olejowego, kW. 120 160 40
Maksymalne zuzycie paliwa przez palnik olejowy, kg/h 11,4 15,2 3,8
Napiecie zasilania palnika olejowego, V 12 12 12
Moc wyjsciowa silnika jednostki zasilajgcej, kW 10,8 10,8 10,8
Paliwo silnika jednostki zasilajgcej diesel diesel diesel
Pojemnos¢ zbiornika paliwa, | 60 60 100
Pojemnosé zbiornika na paliwo spalane przez palnik

olejowy (w przypadku odrebnego zbiornika), | 140 140 -
Pojemnosé zbiornika oleju, | 60 60 60
Objeto$¢ oleju grzewczego, | - 570 120
Wymiary ogdlne (urzadzenie zamontowane na platformie), mm:

- Dtugosc 4400 4900 -

- Szerokos¢ 2400 2400 -

- Wysoko$é 2600 2600 -
Wymiary ogoélne jednostki zasilajgcej, mm:

- Dlugosé - - 1200
- Szerokosc¢ - - 650
- Wysokosé - - 1200
Wymiary ogoélne zbiornika na mase termoplastyczng, mm:

- Dlugosé - - 1800
- Szerokosc¢ - - 1400
- Wysokosé - - 2100
Masa (bez materiatu), kg 3400 6100 1220
Zalecana no$nos¢ ciezardwki/naczepy, kg 12000 - 15000 12000 - 15000 3000
Opcje - przenosnik tasmowy -
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MODULOWA MALOWARKA DROGOWA

KONTUR 400

ZNAKOWANIE UNIWERSALNE PRZY UZYCIU ROZNYCH MATERIALOW

Kontur 400 to urzgdzenie z wymiennymi modutami. Zastosowany rodzaj materiatu do znakowania i sposdb
jego nanoszenia jest uzalezniony od typu modutu. Kazdy modut maszyny moze by¢é wymieniony na inny,
samodzielnie przez uzytkownika. Maszyna jest kompatybilna z kazdym wymiennym modutem.

STANDARDOWA KONFIGURACJA PODSTAWOWEGO PODWOZIA
SAMOJEZDNEGO OBEJMUJE:

% przesuwane stanowisko operatora z dwoma siedzeniami, twardym dachem, lusterkami wstecznymi i elementami sterujgcymi;
4 panel sterowania znakowania;

[ hydrauliczny uktad sterowania;

[ standardowe przytgcza oleju hydraulicznego i sprezonego powietrza;

[ zasobnik na mikrokulki szklane;

[ elementy oswietlenia i Swiatta ostrzegawcze;

¥ Swiatto jednostki do znakowania i o$wietlenie stanowiska operatora;

[ wskaznik mechaniczny;

[ jednostki automatyki i sterowania;

[ sprezarke ttokowa;

[ dwie gasnice.

B¥ OPCJUE PODWOZIA;

e platforma tylna dla pomocnika i na pachotki drogowe.



MODULOWA MALOWARKA DROGOWA

KONTUR 400T

ZNAKOWANIE UNIWERSALNE PRZY UZYCIU ROZNYCH MATERIALOW

Malowarka Kontur 400T jest przeznaczona do znakowania grubowarstwowego przy uzyciu mas
termoplastycznych i sktada sie z podstawowego podwozia Kontur 400 oraz modutu masy termoplastyczne;j.

ﬁﬁ} STANDARDOWA KONFIGURACJA MODULU:

[ izolowany termicznie zbiornik na mase termoplastyczng;

[ mieszadto hydrauliczne wewnatrz zbiornika na mase termoplastyczng;

[ uktad obiegu oleju grzewczego;

[ system sterowania temperaturg oleju grzewczego i masy termoplastycznej;
[ palnik olejowy;

[ filtr siatkowy na otworze napeniania zbiornika na mase termoplastyczna;

[ jednostka do znakowania linig gtadkg (do szer. 300 mm);

¥ pistolet na mikrokulki szklane;

[ jednostki automatyki i sterowania;

¥ reczny palnik gazowy;

[ bezdotykowy wskaznik temperatury.



MODULOWA MALOWARKA DROGOWA

KONTUR 400K

ZNAKOWANIE UNIWERSALNE PRZY UZYCIU ROZNYCH MATERIALOW

Malowarka Kontur 400K jest przeznaczona do malowania natryskowego bezpowietrznego farbg.
Urzadzenie sktada sie z podstawowego podwozia Kontur 400 i modutu do znakowania farba.

@} STANDARDOWA KONFIGURACJA MODULU:

[ wymienna jednostka do znakowania dwiema parami pistoletow, w skfad ktérych wchodzg
pistolet na farbe i pistolet na mikrokulki szklane;

K

zbiornik na farbe;

K

mieszadto hydrauliczne;

Q

wysokocisnieniowa pompa do farb;

Q

filtr farby na przewodzie wysokoci$nieniowym:;

&

reczny pistolet na farbe, waz o dt. 10 m;

K

czujnik przeptywu farby;

&l

system przechowywania i transmisji danych GSM/GLONASS;

K

kompensator skoku ci$nienia farby.

f5¥ OPCJUE PODWOZIA:

e dodatkowa, trzecia para pistoletéw, sktadajgca sie z pistoletu na farbe i pistoletu na mikrokulki szklane;
e przediuzka do pistoletu recznego na farbe, 50 cm;
e modut chemo spray do nanoszenia pojedynczej linii, 100:2, mieszanie poza urzgdzeniem.
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MODULOWA MALOWARKA DROGOWA

KONTUR 400X

ZNAKOWANIE UNIWERSALNE PRZY UZYCIU ROZNYCH MATERIALOW

Malowarka Kontur 400X jest przeznaczona do znakowania grubowarstwowego przy uzyciu masy
chemoutwardzalnej i sktada sie z podstawowego podwozia Kontur 400 oraz modutu masy chemoutwardzalne;j
MX400. Urzadzenie do znakowania stuzy do nanoszenia pojedynczych linii gtadkich i strukturalnych
o szerokosci 100, 120, 150, 200, 240, 250 lub 300 mm. Rozmiary aplikatora nalezy okresli¢ przy sktadaniu
zamowienia.

fﬂ? STANDARDOWA KONFIGURACJA MODULU:

[ zbiornik na mase chemoutwardzalng;

[ zbiornik utwardzacza;

[ zbiornik na ptyn czyszczacy;

¥ system dozowania masy chemoutwardzalnej;

[ system dozowania utwardzacza;

[ jednostka do nanoszenia pojedynczej linii;

% mieszadio hydrauliczne wewnatrz zbiornika na masg chemoutwardzalna;

[ aplikator do pojedynczej, gtadkiej linii (rozmiar nalezy okresli¢ przy sktadaniu zaméwienia;
dodatkowe aplikatory zamawiane sg odrebnie).

o
“* OPCJE MODULU:
o o
e dodatkowe aplikatory do nanoszenia linii gtadkich i strukturalnych (o szer. 100, 120, 150, 200, 240, 250 i 300 mm).



PODSUMOWANIE PARAMETROW MODUtOWYCH MALOWAREK DROGOWYCH

KONTUR 400

ZNAKOWANIE UNIWERSALNE PRZY UZYCIU ROZNYCH MATERIALOW

PARAMETRY Gt OWNE

SPECYFIKACJA KONTUR 400K KONTUR 400T KONTUR 400X
Typ silnika diesel diesel diesel
Moc wyjsciowa silnika, kW 25 (Stage IIl), 36 (Stage V) 25 (Stage Ill), 36 (Stage V) 25 (Stage Ill), 36 (Stage V)
Moc silnika, KM 34 (Stage Ill), 49 (Stage V) 34 (Stage ), 49 (Stage V) 34 (Stage ll), 49 (Stage V)
Pojemnos¢ silnika, cm?® 1500 (Stage I, 1500 (Stage ), 1500 (Stage I,
1700 (Stage V) 1700 (Stage V) 1700 (Stage V)
Norma emisji spalin EU Stage llIA (TIER 3)** EU Stage llIA (TIER 3)** EU Stage llIA (TIER 3)**
Sprezarka ttokowa ttokowa ttokowa
Opcjonalna sprezarka**** - - -
Maksymalne nachylenie robocze drogi, % 10 10 10
Maksymalna zdolno$¢ pokonywania wzniesien, % 20 20 20
Predkos¢ transportowa, km/h 20 20 20
Zasobnik na mikrokulki szklane, | 75 75 75
Zasobnik na mikrokulki szklane, kg 120 120 120
Przekatna ekranu panelu sterowania,cal 57 57 57
Wstepnie ustawione programy maks. 24 maks. 24 maks. 24
Materiat do znakowania farba/ chemo spray
(podstawowy/opcjonalny) 100:2 masa termoplastyczna masa chemoutwardzalna

Maksymalna predko$é znakowania, km/h

(mieszane poza urzadzeniem)

(z materiatem podstawowym/opcjonalnym) 8 5 5
llo$¢ materiatu do znakowania, kg 380 400 380
Utwardzacz, | 1 1
Ptyn do przeptukiwania, | - 1
Pojemno$¢ zbiornika paliwa, | 2 2 2
Pojemnos¢ zbiornika oleju, | 64 64 64
llos¢ drugiego materiatu do znakowania, kg
Liczba linii malowanych jednoczesnie 2 1 1
Liczba pistoletéw 2 1 1
Szeroko$¢ podwajnej linii, mm maks. 150 -

100, 120, 150,
Szerokos$¢ pojedynczej linii, mm maks. 300 maks. 300, po 50 200, 240, 250 300
Ogdlny wymiary urzadzenia (dt. x szer. x wys.), mm
- potozenie robocze 6220%x2350x2130 6420x1600x2280 6420x1600x2280
- potozenie transportowe 3350x1350x2370 3330x1600x2100 3330x1600x2100
Masa bez obcigzenia, kg 1900 2100 1900
Masa catkowita, kg 2400 2600 2400

* Podane dane majg charakter wylacznie informacyjny i moga rézni¢ sie od rzeczywistych danych.
** Na zamoéwienie dostepny jest standard emisji spalin EU Stage V.
*** Wyposazenie dodatkowe nalezy okresli¢ przy sktadaniu zaméwienia.
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MODULOWA MALOWARKA DROGOWA

KONTUR 900

ZNAKOWANIE UNIWERSALNE PRZY UZYCIU ROZNYCH MATERIALOW

Malowarka Kontur 900 jest urzgdzeniem modutowym. Materiaty do znakowania i sposéb oznakowania sg
uzaleznione od typu modutu. Podstawowe podwozie samojezdne skfada sie z przesuwanego stanowiska
operatora, jednostki zasilajgcej, przektadni i elementéw sterujgcych, elementéw mocujgcych modut,
jednostek do znakowania i zasobnika na mikrokulki szklane. Dzieki wymiennym modutom mozliwe jest
wykonywanie oznakowania grubowarstwowego i cienkowarstwowego réznymi metodami przy
wykorzystaniu specjalistycznych jednostek do znakowania. Uzytkownik moze bezposrednio wymienié
dowolny modut urzgdzenia na inny.

{mb} STANDARDOWA KONFIGURACJA PODSTAWOWEGO PODWOZIA
SAMOJEZDNEGO OBEJMUJE:

[ przesuwane stanowisko operatora z dwoma siedzeniami, twardym dachem, lusterkami wstecznymi i elementami sterujgcymi;

K

panel sterowania znakowania;

&

hydrauliczny uktad sterowania;

&

standardowe przytgcza oleju hydraulicznego i sprezonego powietrza;

&

zasobnik na mikrokulki szklane;

&

elementy os$wietlenia i Swiatta ostrzegawcze;

K

$wiatto jednostki do znakowania i o$wietlenie stanowiska operatora do pracy w nocy;

K

mechanicznie podnoszony/opuszczany wskaznik;

K

jednostki automatyki i sterowania;

K

sprezarke ttokowa;

[ dwie gasnice.

“Q OPCJE PODWOZIA:

znak wskazujgcy, z ktdrej strony nalezy oming¢ urzadzenie;

wymienna zamiatarka do czyszczenie drogi przed jednostkg do znakowania;
platforma tylna dla pomocnika i na pachotki drogowe;

hydraulicznie podnoszony/opuszczany wskaznik;

sprzet do znakowania wstepnego.
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MODULOWA MALOWARKA DROGOWA

KONTUR 900X

ZNAKOWANIE UNIWERSALNE PRZY UZYCIU ROZNYCH MATERIALOW

Malowarka Kontur 900X jest przeznaczona do znakowania grubowarstwowego przy uzyciu masy
chemoutwardzalnej i sktada sie z podstawowego podwozia Kontur 900 oraz modutu masy chemoutwardzalne;j
MX900. Urzagdzenie do znakowania stuzy do nanoszenia linii gtadkich i strukturalnych o szerokosci 100, 120,
150, 200, 240, 250, 300 lub 400 mm. Rozmiary aplikatora nalezy okresli¢ przy sktadaniu zaméwienia.

@g} STANDARDOWA KONFIGURACJA MODULU

[ zbiornik na mase chemoutwardzalng;

&

zbiornik utwardzacza;

&

zbiornik na ptyn czyszczacy;

K

system dozowania masy chemoutwardzalnej;

K

system dozowania utwardzacza;

K

wymienna jednostka do znakowania linii podwajnych;

&

mieszadto hydrauliczne wewnatrz zbiornika na mase chemoutwardzalng;

&

jeden zestaw aplikatoréw linii gtadkich (rozmiar do uzgodnienia przy sktadaniu zaméwienia;
dodatkowe aplikatory zamawiane sg osobno).

o
S4y?| OPCJE MODULU:
¥ . dodatkowe aplikatory do nanoszenia linii gtadkich i strukturalnych (o szer. 100, 120, 150, 200, 240, 250 i 300 mm).



MODULOWA MALOWARKA DROGOWA

KONTUR 1500T

ZNAKOWANIE UNIWERSALNE PRZY UZYCIU ROZNYCH MATERIALOW

Malowarka Kontur 1500T przeznaczona jest do oznakowania grubowarstwowego przy uzyciu mas
termoplastycznych i sktada sie z podstawowego podwozia Kontur 1500 oraz modutu masy termoplastycznej
MT1500.

Eﬂ} STANDARDOWA KONFIGURACJA MODULU

[ izolowany termicznie zbiornik na mase termoplastyczna;

[ mieszadto hydrauliczne wewnatrz zbiornika na mase termoplastyczng;

[ uktad obiegu oleju grzewczego;

[ system sterowania temperaturg oleju grzewczego i masy termoplastycznej;
[ palnik olejowy;

[ filtr siatkowy na otworze napetniania zbiornika na mase termoplastyczng;

[4 jednostka do znakowania gtadkich linii o szerokosci do 500 mm (10 x 50 mm);
[ dwa pistolety na mikrokulki szklane;

[ reczny palnik gazowy;

[ bezdotykowy wskaznik temperatury.

«@ OPCJE MODULU:

e rynna spustowa do odprowadzania masy termoplastycznej ze zbiornika.



PODSUMOWANIE PARAMETROW MODULOWYCH MALOWAREK DROGOWYCH

KONTUR 900X | KONTUR 1500T

ZNAKOWANIE UNIWERSALNE PRZY UZYCIU ROZNYCH MATERIALOW

PARAMETRY GEOWNE

SPECYFIKACJA KONTUR 900X KONTUR 1500T
Typ silnika diesel diesel
Moc wyjsciowa silnika, kW 63 7.4
Moc silnika, KM 85 100
Pojemnos¢ silnika, cm? 3600 3800
EU Stage IlIA EU Stage IlIA
Norma emisji spalin (TIER 3) (TIER 3)
Sprezarka tlokowa ttokowa
Opcjonalna sprezarka™*** $rubowa $rubowa
Maksymalne nachylenie robocze drogi, % 10 10
Maksymalna zdolno$¢ pokonywania wzniesien, % 20 20
Predkos¢ transportowa, km/h 12 12
Zasobnik na mikrokulki szklane, | 330 330
Zasobnik na mikrokulki szklane, kg 530 530
Przekatna ekranu panelu sterowania,cal 57 57
Wstepnie ustawione programy maks. 24 maks. 24
Materiat do znakowania
(podstawowy/opcjonalny) masa chemoutwardzalna masa termoplastyczna
Maksymalna predko$¢ znakowania, km/h 8 8
llo$¢ materiatu do znakowania, kg 800 1460
Utwardzacz, | 45 -
Ptyn do przeptukiwania, | 45 -
Pojemnos$¢ zbiornika paliwa, | 150 150
Pojemnosc¢ zbiornika oleju, | 100 100
Liczba linii malowanych jednoczesnie 2 2
Liczba pistoletow 2 -
Szerokos$¢ podwajnej linii, mm 100, 120, 150 maks. 1500
100, 120, 150, 200,
Szerokos$¢ pojedynczej linii, mm 240, 250, 300 maks. 500
Ogolny wymiary urzgdzenia (dt. x szer. x wys.), mm
- potozenie robocze
N 8000x2300x2600 8000x2400x2600
- potozenie transportowe
5700x2100x2600 5500x2400x2600
Masa bez obcigzenia, kg 4500 4600
Masa catkowita, kg 6000 6600

* Podane dane maja charakter wylacznie informacyjny i moga rézni¢ sie od rzeczywistych danych.
**** Wyposazenie dodatkowe nalezy okresli¢ przy sktadaniu zamoéwienia.
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WIELOMATERIALtOWE MALOWARKI DROGOWE

KONTUR 700TPK

WIELOMATERIALtOWE MALOWARKI DROGOWE

Malowarka Kontur 700TPK przeznaczona jest do poziomego oznakowania grubowarstwowego
i cienkowarstwowego nawierzchni z betonu asfaltowego i betonu cementowego przy uzyciu mas
termoplastycznych lub farb oraz odblaskowych mikrokulek szklanych. Jednostka do znakowania masg
termoplastyczng pozwala na nanoszenie linii o szerokosci od 5 do 50 cm w réznych kombinacjach. Zbiornik
na mase termoplastyczng jest wyposazony w automatyczny system kontroli temperatury, mieszadto
hydrauliczne oraz uktad odprowadzania oparéw masy termoplastycznej. Jednostka do znakowania farbg jest
wyposazona w dwie pary pistoletow, sktadajgce sie z pistoletu na farbe i pistoletu na mikrokulki szklane,
ktérych potozenie mozna zmieni¢ z jednej strony na drugg. Dzieki hydraulicznemu napedowi jezdnemu
mozliwa jest ptynna regulacja predkosci urzgdzenia podczas znakowania. Automatyczny ukiad regulacji
palika olejowego pozwala na utrzymywanie zadanej temperatury masy termoplastycznej w pozgdanym
zakresie. Wszystkimi mechanizmami mozna sterowac bezposrednio ze stanowiska operatora. Extruder,
zamiatarka i siedzenie operatora mozna zamontowa¢ z dowolnej strony urzgdzenia — z prawej lub lewej.
Urzgdzenie nalezy przewozi¢ na miejsce pracy na naczepie niskopodwoziowej o nosnosci minimum 5 ton.

‘{ﬁg} STANDARDOWA KONFIGURACJA:

[ jednostka do znakowania gtadkich linii o szer. 50 cm;
¥ dwa pistolety na mikrokulki szklane;
% panel sterowania znakowania;

4 przetacznik nozny zastepujgcy przycisk «Start»
na panelu sterowania znakowaniem;

mieszadto hydrauliczne w zbiorniku masy;

K K

mieszadto hydrauliczne wewnatrz zbiornika na farbe;

&

Swiatto ostrzegawcze na dachu;

&

reflektor jednostki do znakowania;

Q

znak wskazujacy, z ktérej strony nalezy
oming¢ urzadzenie, umieszczony na wsporniku obrotowym;

&

zamiatarka z napedem hydraulicznym;
[ kompensator skoku cisnienia farby.

£8¢ OPCJE:

e jednostka do znakowania DL do nanoszenia linii gtadkich i strukturalnych o szerokosci do 500 mm (10 x 50 mm).
rynna spustowa do odprowadzania masy termoplastycznej ze zbiornika.

przetacznik kciukowy zastepujacy przycisk «Start» na panelu sterowania znakowaniem;

przedtuzka do pistoletu recznego na farbe, 50 cm;

sprzet do znakowania wstepnego.
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PODSUMOWANIE PARAMETROW

MALOWARKA DROGOWA KONTUR 700TPK

WIELOMATERIALtOWE MALOWARKI DROGOWE

PARAMETRY GEOWNE

SPECYFIKACJA KONTUR 700TPK

Typ silnika diesel

Moc wyjsciowa silnika, kW 63

Moc silnika, KM 85
Pojemnosé silnika, cm? 3600
Norma emisji spalin EU Stage IlIA (TIER 3)
Sprezarka ttokowa
Maksymalne nachylenie robocze drogi, % 10
Maksymalna zdolno$¢ pokonywania wzniesien, % 20
Predko$¢ transportowa, km/h 12
Zasobnik na mikrokulki szklane, | 120
Zasobnik na mikrokulki szklane, kg 190
Przekatna ekranu panelu sterowania, cal 5,7
Wstepnie ustawione programy maks. 24
Materiat do znakowania (podstawowy/opcjonalny) masa termoplastyczna/farba
Maksymalna predko$¢ znakowania, km/h

(z materiatem podstawowym/opcjonalnym) 5/8

llo$§¢ materiatu do znakowania, kg 700
Utwardzacz, | -

Ptyn do przeptukiwania, | -
Pojemnos$¢ zbiornika paliwa, | 90
Pojemnos$¢ zbiornika oleju, | 115

llo$¢ drugiego materiatu do znakowania, kg 690

Liczba linii malowanych jednoczes$nie 2

Liczba pistoletow 2
Szeroko$é podwajne;j linii, mm maks. 150
Szerokos$é¢ pojedynczej linii, mm maks. 500 (TP), maks. 300 (K)
Ogdlny wymiary urzgdzenia (dt. x szer. x wys.), mm

- potozenie robocze 9100x2300x2700
- potozenie transportowe 6000x2300x2400
Masa bez obcigzenia, kg 3800

Masa catkowita, kg 4700
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WYPOSAZENIE POMOCNICZE

PANEL STEROWANIA PISTOLETU DO ZNAKOWANIA

Panel sterowania M15 to urzadzenie wielofunkcyjne stuzgce do sterowania sprzetem do malowania dowolnego typu,
ktére zamontowano na urzadzeniu do znakowania (na farbe, mase termoplastyczng, termospray, mase
chemoutwardzalng lub chemo spray), pracujgcym w trybach automatycznym, pétautomatycznym lub recznym.

I .
@} GLOWNE FUNKCJE PANELU:

[% panel sterowania zaprojektowano do pracy jako czesé
dowolnego typu urzgdzenia do znakowania drdg;
[ aluminiowa obudowa;
[ ulepszony panel przedni;
[ odporna na zuzycie powtoka ochronna na czesci panelu z przyciskami;
[+ odporna na uderzenia, uszczelniona szybka ochronna;
[ wyposazenie w interfejs CAN
[~ mozliwosc¢ sterowania pracg 16 pistoletow do malowania
i 3 pistoletéw rozprowadzajgcych;
% mozliwosé zaprogramowania panelu do pracy z dowolnym 4 dodatkowy joystick i mini panel do sterowania znakowaniem
urzgdzeniem przy dowolnym zestawie pistoletéw do bez odrywania wzroku od drogi;
malowania i rozprowadzania, aplikatoréw i czujnikdw; o . . .
) . i [+ podpowiedzi w trybach podstawowych i kompletna instrukcja
% wstepnie wprowadzono wszystkie typy oznakowan dla 10 obstugi wbudowanego panelu;
roznych standardéw krajowych, z obstugg do 10 jezykow; '
& wstepny wybér warunkéw znakowania przez operatora; [ _tryb syml_,lIaCJl znakqwanla, umozliwiajgcy monitorowanie
. L ) i i szkolenie operatorow;
[ tryb osiowy miejski, tor osiowy, krawedz, tryb swobodny;
& mozliwos¢ zmiany dowolnego trybu znakowania podczas 4 Kontrola biezacego zuzycia farby w kg/r_T]2 i predkosci zgodnie
pracy przez wcisniecie jednego przycisku; z ustawionymi wartosciami granicznymi;
& mozliwos¢ wykonywania znakowania z predkoscig do 25 km/h; [ mozliwos¢ monitorowania malowarki drogowej wyposazonej
 unikalny algorytm pozwalajgcy na odnowienie istniejacego w system tensometryczny (kontrola zuzycia materiatow);
oznakowania z uzyciem czujnika poczatku linii (fotokomorki), & odbiornik GPS/GLONASS do doktadnego rejestrowania czasu
co umozlwia na skorygowanie wad geometrycznych i potozenia geograficznego dla kazdego etapu znakowania;
wczesniejszego oznakowania;
= unikalny algorytm pozwalajacy na korygowanie & mozliwosé p_rzegladania na wyéwigtlaczu panelu ost_at_ecznych
parametrow cykldw znakowania; mozliwo$é regulaci statystyk kazdego typu znakowania w dowolnym dniu;
parametréw podczas pracy; [ ochrona przed nieupowaznionym dostepem w postaci haset
& kolorowy wyswietlacz o wysokim kontrascie; dla poszczegdlnych pozioméw dostepu i funkcii;

Uzytkownik ma mozliwos¢ przeglgdania raportéw statystycznych w dowolny miejscu przy uzyciu komputera lub tabletu
oraz drukowania tabel na drukarce, jes$li zajdzie taka koniecznos¢. Dane sg dogodnie wyswietlane w aplikacji
internetowej Global MDR i mozna je eksportowa¢ do tabeli Excel. Uzytkownik ma mozliwos¢ wyboru rodzaju raportu:
szczegotowe statystyki dzienne lub statystyki podsumowujgce wedtug rodzajow znakowania. Program ten umozliwia
takze obserwowanie trajektorii przemieszczania sie i trybow dziatania malowarki drogowej na mapie elektroniczne;j.

Panel zapisuje w pamieci statej i przekazuje w czasie rzeczywistym na serwer

e
X wszystkie dane potrzebne do generowania raportow z oznakowania:

o ©°

date i godzine znakowania;

wspotrzedne geograficzne malowarki
drogowej podczas znakowania;

rodzaj znakowania na kazdym odcinku;
dlugos¢ kazdego odcinka znakowania;
catkowitg dtugo$¢ malowanych sekcji/odcinkéw;

liczbe cykli znakowania na dany odcinek;

Srednig predko$¢ malowarki;

szerokos¢ linii znakowania (ustawiong przez operatora);
catkowitg pomalowang powierzchnie;

zuzycie farby na kazdy odcinek znakowania;
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WYPOSAZENIE POMOCNICZE

PANEL STEROWANIA PISTOLETU DO ZNAKOWANIA

Panel sterowania M21 jest przeznaczony do kompaktowych malowarek drogowych. Panel stuzy do
sterowania pracg obu pistoletéow na farbe w trybach recznym, automatycznym lub pétautomatycznym.
W trybie automatycznym operator moze uzy¢ dowolnego z szesciu wstepnie ustawionych programéw
znakowania. Operator ma mozliwo$¢ tatwego zaprogramowania nowych cykli (programéw) ze wzrostem co
1 cm. Celem trybu poétautomatycznego jest ponowne malowanie starych oznakowan. W tym trybie operator
moze uzy¢ dowolnego z szesciu wstepnie ustawionych programéw. Po wcisnieciu przez operatora przycisku
«Start» w trybie pétautomatycznym z panelu wystane zostanie polecenie malowania segmentu o ustawionej
dtugosci. Diugo$¢ segmentu mozna fatwo ustawi¢ podczas pracy.

@l} GLOWNE CECHY PANELU:

[ po wecisnieciu przez operatora przycisku «Start» w trybie recznym panel sterowania uruchomi wybrany pistolet;

K

operator moze zmieniac tryby operacyjne podczas pracy bez koniecznos$ci zatrzymywania urzadzenia;

[ na panelu sterowania mozna wyregulowac¢ czujnik odlegtosci, dtugos¢ cyklu znakowania oraz odlegtos¢
miedzy malowanymi segmentami;

% panel sterowania mierzy, wyswietla i przechowuje raporty zawierajgce nastepujgce dane:
catkowitg przebytg odlegtos¢ miedzy malowanymi segmentami;

[ panel sterowania stanowi wygodne potgczenie tatwej w uzyciu i funkcjonalnej klawiatury
ze wskaznikami LED wigczania i wytgczania;

[% do panelu sterowania mozna podtgczy¢ zdalny przycisk «Start» lub pedat nozny.
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